®[100% ~|@ |vickers

oo ok <] fawox -]

Video - Manually measuring Demo - 100 %

Number | Hardness Method | Note Date Time.

1 s82 HV1 180709 | 2233
2 553 HV1 180709 | 22353
3 57 W1 18.07.09
4 S8 HV 1 1807.09
5 562 HV 1 18.07.09
6 66 HV 1 1807.09
7 559 HY1 1807.09
8 585 HV1 1807.09
9 55 HV1 1807.09

HY 1

statistics

Number  Max | Min  Aveagevaue 5 Cp  Cpk

1. Row no s s £ 133 125 104

2.Rom no s s» 41 32 | el 13

2
Datei Extras Einfiigen Ansicht Fenster 2 [Umwertung 18265~ A1 <]

[Vickers ~]

[o50mm -] [sokg -] [140x -]

¥ § 3648 my
0 3e98] |49

HINWEIS

S| pie Umwertung erflgt nach DINEN 150 16265 une

398.0 HBW der jeweils ausgewihiten Tabelle.

WARNHINWEIS

Harteumwertung ist kein Ersatz fiir eine direkte
Lla : E HRE Hartepriifung. Deshalb sollten diese Tabellen mit
1347 MPa Vorsicht und nach den in Abschnitt 3 erléuterten

werden.
SIANTEC®
p oo A d

[ [ [~ INum [

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ [

Siantec

Schwarzbachstrasse 13
D-35708 Haiger

Phone.: +49(0)2773 9169261
Fax: +49(0)2773 9169262

www.siantec.de
Email: info@siantec.de
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1. EinfGhrung
Generelle Informationen

In diesem Handbuch wird die Benutzung des Hardsoft-Mess-Systems beschrieben. Die
Installation der Software wird in Kapitel ,Installation* beschrieben.

Bevor Sie mit dem Gerét arbeiten, sollten Sie dieses Handbuch lesen, um sich mit der
Benutzung des Systems vertraut zu machen. Um mehr Details Gber die Mdglichkeiten des
Systems zu erfahren, lesen Sie bitte auch die weiteren Kapitel dieses Handbuchs.

Kapitel "Installation" erldutert die komplette Installation der Soft- und Hardware, Video-
Treiber fr verschiedene Hardwarekonfigurationen, Installation der Harteprifungssoftware
selbst und der Anpassung an die Bedurfnisse des Anwenders.

In Kapitel ,Kalibration* werden der Aufbau und die Kalibration des Systems erklart. Dies wird
normalerweise vom SIANTEC-Techniker vor Ort nach der Installation des Systems
durchgefiihrt. Der Anwender sollte diese Einstellungen tUberprifen, um korrekte
MeBergebnisse und Auswertungen zu gewahrleisten.

WICHTIG

Die Genauigkeit des MeBinstrumentes hangt sehr stark von der Kalibration des

Supervisors und MeBweise des Bedieners ab, daher kann SIANTEC nicht fir falsche oder
ungenaue MeBergebnisse verantwortlich zeichnen. Der Bediener ist verantwortlich, das
Geréat wie in diesem Handbuch beschrieben einzustellen und alle MeBoperationen zu
verstehen, einschlieBlich derer, die vom Prifprogramm definiert wurden. Die Genauigkeit
des Gerates sollte 6fters mit Kalibrierproben tberpruft werden, die optische Kalibration sollte
entsprechend den Qualitatssicherungsrichtlinien des Anwenders durchgefiihrt werden.

Hardsoft - Benutzerhandbuch

Version: 2.5

Datum: 2012-03-06

Author: Siantec

Dieses Handbuch ist gultig fur alle Hardsoft - Versionen ab V 2.5

Ich bin Ihnen fir Verbesserungsvorschlage und Mitteilungen eventueller Fehler
jederzeit dankbar.

Silvio Herzog

E-Mail: Silvio.Herzog@siantec.de
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2. Lieferumfang

Der Lieferumfang des von Ihnen erworbenen Systems besteht aus:

USB Kamera oder Digitaler Messschieber (Version v oder i)
Kamera Adapter (optional)

Hardsoft CD-ROM

Digitale MeBschraube zur Erfassung des Randabstandes (optional)
Datenkabel flr digitale Messschraube (optional)

3. Installation

Bei der Installation der Software ist darauf zu achten, dass noch keine der mitgelieferten
Hardwarekomponenten an den PC angeschlossen werden darf.

Nach Einlegen der gelieferten CD-ROM 6ffnet sich der Dialog ,Automatische Wiedergabe®.
Hier wahlen Sie die allgemeine Option ,Ordner 6ffnen um Dateien anzuzeigen®.

Jetzt 6ffnet sich Ihr Explorer und Sie sehen den Inhalt dieser CD-ROM. Sollte die ,,Autorun®
Funktion deaktiviert sein, gehen Sie lber lhren Explorer auf das CD-Rom Laufwerk.

Das Installationsmen( starten Sie durch Doppelklick auf ,cdmenu.exe®.
Folgen Sie der Installation laut Bildschirmanzeige und wéhlen die gewiinschten Optionen.

Der auf der CD-ROM befindliche USB-Converter ist nur erforderlich wenn ein USB-DMX
eingesetzt wird. In dem Fall ist der Treiber gemaB ,Bobe-USB-Box Treiberinstallation.pdf*
zu installieren.

Im Ordner ,Freepdf befindet sich der Freepdf Printer. Dieser ist erforderlich wenn Sie keinen
PDF-Printer auf lnrem System installiert haben aber PDF-Dateien erzeugen wollen.

Diese Schnittstelle kann von allen Programmen verwendet werden, da es sich hier um einen
virtuellen Printer handelt.

Nun verbinden Sie das USB Kabel der Kamera mit einen freien USB2 — Port ihres PC’s.
WIN-XP: Es erscheint der Assistent flir das Suchen neuer Hardware. Auf die Frage ,Soll eine
Verbindung zum Windows-Update hergestellt werden?” wahlen Sie ,Nein, diesmal nicht* und
klicken auf [Weiter]. Im folgenden Fenster wahlen Sie ,Software automatisch installieren®. Es
erscheint nun eine Sicherheitsabfrage in der mitgeteilt wird, dass der Herausgeber der
Treibersoftware nicht Uberprift werden konnte. Hier wahlen Sie , Treiber trotzdem
installieren®. In manchen Fallen wird die Hardwareinstallation 2mal ausgefihrt. Verfahren Sie
beim 2. Mal genauso.

WIN 7: Es erscheint die Fehlermeldung , Treiber wurde nicht installiert oder nicht gefunden®
Offnen Sie die Systemsteuerung und dann den Gerate-Manager! Hier wird die Kamera als
Fehler erkannt. Doppelklicken Sie auf das Symbol, es 6ffnet sich der Eigenschaftendialog.
Unter der Registerkarte Treiber missen Sie nun den Treiber aktualisieren. Sie wahlen ,Auf
dem Computer nach Treibern suchen” geben jetzt den Pfad Ihres CD-ROM Laufwerkes an
und aktivieren das Hakchen ,Unterordner einbeziehen. Es wird angezeigt, dass der Treiber
nicht verifiziert ist. Sie wahlen trotzdem installieren.

Die Kamera wird mittels Adapter auf das Harteprifgerat montiert, ebenso die digitale
Messschraube (Option) am XY-Tisch.
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4. Symbolleisten

Sie haben unter dem MenUpunkt ,Extras — Anpassen® die Méglichkeit zwischen den kleinen
und den groBen Symbolen zu wahlen.

O

D Offnet ein neues Dokument mit der Standartvorlage.

a Offnet das Vorlagenverzeichnis mit Stammdatenvorschau.

by |

Offnet ein gespeichertes Dokument.

. Offnet die Importfunktion von CSV-Dateien.
Speichert ein Dokument.
Speichert ein Dokument als.....Datei.

Druckt das gewéahlte Dokument im normalen Report wenn in den Optionen
nicht Auswahl vor Druck aktiviert ist.

Seitenansicht des gewéahlten Dokuments im normalen Report wenn in den
Optionen nicht Auswahl vor Druck aktiviert ist.

PDF-Ausgabe des gewahlten Dokuments im normalen Report wenn in den
Optionen nicht Auswahl vor Druck aktiviert ist.

~ Rl ET

Info Uber Hardsoft... lasst ein Informationsfenster erscheinen. In diesem
erhalten Sie Informationen zu lhrem Softwarestand und Lizenzgeber.

Offnet den Dialog ,Grundeinstellungen®.

Offnet den Dialog ,Tabelleneinstellungen®.

""" . Offnet den Dialog ,Diagrammeinstellungen®.

Offnet den Dialog ,Stammdaten®.
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Live

& Wechsel zwischen Livebild und eingefrorenem Bild.

s @

—  Schaltet zwischen Messen mit 1 Diagonale und 2 Diagonalen um.

@ i Hier kénnen im Messmodus 45° Hilfslinien eingeblendet werden.

100% ~ Der Zoomfaktor wird hier eingestellt 75%, 100%, 125%, 150%, 200%, 250%

oM

o] Speichert das momentane Videobild.

vickers  ~| Auswahl der gewiinschten Messmethode. (Vickers, Brinell, Knoop)

625mm -] Auswahl des Kugeldurchmessers bei Brinell. Bei HV u. HK deaktiviert.
3.0 kg . Auswahl der gewiinschten Priiflast. Inaktiv bei Maschinensteuerung!

|200 % | Auswahl der Vergrésserung.

|Umnwertung 18265 - A1 E Auswahl der Umwertungstabelle nach DIN EN ISO 18265.

= :_: Umschalten auf Vollbildansicht bzw. Fensteransicht.

[¢] T Wechselt die Ansicht auf das Messwert- bzw. Videofenster.
@ [ Wechselt die Ansicht auf das aktive Dokument (Tabelle).
£ z Wechselt die Ansicht auf das Diagramm.

3 =

Wechselt die Ansicht auf die Statistik.

_ Anzeige des X-Abstandes, wenn eine digitale Messschraube Daten sendet.

Anzeige des Y-Abstandes, wenn eine digitale Messschraube Daten sendet.
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5. Menus

In diesem Kapitel sind alle MenUfunktionen in der Reihenfolge ihrer
Darstellung am Bildschirm beschrieben.

5.1 Meni “Datei”

Neu...
Offnen...
Suchen...
Schliefen

Speichern

Speichern unter...

Importieren...

Exportieren...

Drucken...

Seitenansicht

Druckereinrichtung...

Videohild speichern unter...

Letzte Datei

Beenden

Strg+M
Strg+0
Strg+F

Strg+5

Strg+P

Das ,Datei“-Menu enthalt Befehle zum Speichern und Laden von MeBdaten sowie
Prafvorlagen. Import aus vorangegangenen Versionen sowie Export nach Excel und die
Druckausgabe kann hier gesteuert werden.

Dieses MenU enthélt auch die standardmaBige ,Beenden“-Funktion, man kann das
Programm natirlich auch mit [ALT]+[F4] beenden oder indem man das [X] in der rechten

oberen Ecke des Fensters klicki.

5.1.1 Datei “Neu...”

Beim Klick auf die Zeile ,Neu...”“ wird der Dialog ,Neu“ aufgerufen.

General | more templates
i -
il /] >
Serig-6Row st Standard-eng.hst Mo, Label Content ~ #

sl

Standard.hst

og
1]
02
03
04
05
08
o7
08
03

Kunde

Ot
Zeichhung
Artike!
Charge
Ofen
Lieferschein

Auftrag

Bemerkung

Eemar‘kung 3
>

Es erscheinen die von Ihnen gespeicherten Prifvorlagen inklusive eventuell vorhandener
Spezifikationen. Wahlen Sie eine Ihrer Vorlagen aus und laden diese durch Klick auf OK.
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5.1.2 Datei “Offnen...” [

Beim Kilick auf ,Datei Offnen...“ kdnnen Sie gespeicherte Priifprotokolle 6ffnen.

5.1.3 Datei “Suchen...” =

Hier besteht die Méglichkeit ein bereits gespeichertes Prifprotokoll nach Eingabe bestimmter
Kriterien zu suchen.

Search EI |

Searchin Aprotacols

Falder

Wahlen Sie einfach den gewlnschten Ort an dem Sie die Datei vermuten und geben die
gesuchten Kriterien ein. Dann klicken Sie auf suchen und die Ubereinstimungen werden
Ihnen dann in den Suchergebnissen angezeigt. Sie wahlen dann eine der Dateien aus und
bestéatigen diese durch Klick auf ,Offnen”.

5.1.4 Datei “SchlieBen”

SchlieBt die gedffnete Protokoll-Datei. Sollte diese noch nicht gespeichert worden sein
werden Sie Uber einen Dialog gefragt ob sie die Datei ohne zu speichern schlieBen wollen.

5.1.5 Datei “Speichern” =

Haben Sie lhrer Protokoll-Datei bereits einen Namen gegeben, kénnen Sie Veranderungen
hiertber leicht abspeichern.

5.1.6 Datei “Speichern als...” =

Dieser Punkt dient dem Speichern lhrer Prifprotokolle sowie lhrer Priif-Vorlagen. Méchten
Sie eine erstellte Vorlage speichern wahlen Sie bei Dateiformat die Endung ,..hst* und gehen
in Ihr Vorlagenverzeichnis.
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Speichern unter, @El

Speichern |_} templates ﬂ = I:jg ,

|Z)more templates
E Standard, hst

Dateinarne: |unnamed.hsd
Dateityp: |Siantec Hardsoft Template Files (" hst] ﬂ Abbrechen |

Siantec Hardsoft Files (".hsd
Siantec Hardzoft Template Files [ hst)

Geben Sie der neuen Vorlage einen eindeutigen Namen und speichern diese hier ab. Ab
sofort erscheint diese Vorlage wenn Sie auf den Menupunkt ,Datei Neu...” gehen in Ihrem
Auswahlfenster.

Sie haben weiter die Méglichkeit in dem Vorlagenverzeichnis Unterordner anzulegen. Diese
werden dann als Karteikartenreiter im Auswahlfenster dargestellit.

5.1.7 Datei “Importieren...”

Hier kbnnen Sie altere Prifprotokolle mit der Endung ,..csv® importieren.

5.1.8 Datei “Exportieren...”

Der Export nach Excel wird tber eine Export-Vorlage gesteuert. Geben Sie hier nur einen

Namen ein und Excel 6ffnet Ihre Datei mit der eingestellten Vorlage. Systemvorraussetzung
ist natdirlich, dass Excel auf Inrem PC vorhanden ist.

5.1.9 Datei ,,Drucken” ,Seitenansicht“ ,Druckereinrichtung” = JE

Die Ausgabe des Prifprotokolls wird hier gesteuert sowie eine Seitenansicht generiert.

5.1.10 Datei ,,Videobild speichern unter...* @

Hier kbnnen Sie das gezeigte Videobild als JPG-, BMP-, TGA- oder TIF- Bitmap
abspeichern.

5.1.11 Datei ,Letzte Dateien®

An dieser stelle erscheinen die letzten 4 gespeicherten Dateien. Sie kénnen hier direkt
ausgewahlt und wieder gedffnet werden.
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5.2 Menu “Ansicht”

Video
Lupe
Diagrarmm

Statistik

Symbolleiste

] | S S S]

Statusleiste

Bei diesem Menl sehen Sie welche Fenster gedffnet sind und kénnen ein versehentlich
geschlossenes Fenster wieder sichtbar machen.

5.3 Mena “Einflgen”

Einfiigen Extras Fenster ?

Grafik... |.¥ Iél

Der MenUpunkt ,Einfigen“ ermdéglicht es Ihnen eine Grafik-Datei in |hr Prifprotokoll
einzuftigen. Es werden JPG, BMP, TGA und TIF Formate unterstitzt. Diese Bilddateien
werden beim speichern mit in das Prifprotokoll eingefiigt. Somit ist es nicht erforderlich die
Ursprungsdatei zu erhalten.

5.4 Men( “Extras”

Stammdaten..

Anpassen...

Opticnn...

Hiallgkmit-Keedragh-Gamena_.
Kordiguration v
Zigsatzrnodiabe L
Das Mena ,Extras® enthalt alle fir die Konfiguration des Programms notwendigen

Einstellungen sowie die Bedienereinstellungen, die Videoeinstellungen und die
Stammdaten der Priifdatei.
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5.4.1 Extras “Stammdaten...”

M Head data §|
5 X —
New ibern Delete item
Figld-d Label Content
oo Customer
o1 City:
0z Drawing:
03 Articel
04 Charge:
05 Treatment:
06 Delivery N*
o7 Order:
03 Remark:
03 Remark
10 Remark
1 Remark
12 Remark
13 Remark
14 HY surface:
15 Auditor
16 Result:
17
18
19
20 Label Hardhess - Test - Protocol
21 Company 1 Siantec
22 Company 2 Schwarzbachstr. 13
23 Company 3 [-25708 Haiger
24 Compary 4 Fon +49 [0)2773 9178395 Fax 49 (03212 1148817
25 Company 5 infol@giantec.de v siantec.de
Cancel

Das sich hier 6ffnende Fenster bietet alle Méglichkeiten Ihre fir die Dokumentation
notwendigen Daten zu erfassen.
e Sie haben die Méglichkeit alle Felder zu beschriften. Klicken Sie einfach in das
entsprechend zu &ndernde Feld und Uberschreiben dieses.
e Sie haben weiter die Mdglichkeit Felder hinzuzufligen bzw. zu entfernen. Achten Sie
bitte auf die Feld-ld, diese wird im Report, wie spater noch beschrieben festgelegt.

Achtung: Diese Anderungen beziehen sich auf das momentan geéffnete Dokument.

Moéchten Sie diese Daten dauerhaft in lhrem Programm verwenden, ist es
erforderlich das Sie es als Standardvorlage speichern.

5.4.2 Extras “Anpassen...”

Bl M

Anpassen @ Anpassen &I
| Symboleisten | Befetie | e Befetc |

Symbolleiste Kategorien: Befehle

M;r._.e ¥ Quickinfo zeigen Neu LT [vickers  ~|[650mm ~|

wiDatei | Parameter |

é\’;trkzsugleists |Ii jache Schate Zunicksstzen ?Dgua:?;bstand |] 0 kg J|4|]|] X j

ionen -

[v|Parameter 2. Randabstand

[v|1. Randabstand Werkzeugleiste
|| |W2 Randabstand I Gerdtesteuerung

| Geratesteuerung Menu

Wahlen Sie eine Kategorie aus, kiicken Sie dann auf einen Befehl um sich
die Beschreibung anzeigen zu lassen. Ziehen Sie das Symbal in eine
beliebige Symbolleiste um es dort zu verankem

Befehlsbeschreibung

OK Abbrechen OK Abbrechen




HARDSOFT 2.5. Benutzer - Handbuch Seite 13

In diesem Menipunkt kénnen Sie Ihre Symbolleisten anpassen.
e Inder 1. Registerkarte schalten Sie die gewlinschten Symbolleisten ein.
e Inder 2. Registerkarte wahlen Sie eine Kategorie aus, klicken Sie dann auf
einen Befehl um sich die Beschreibung anzeigen zu lassen. Ziehen Sie dann
das Symbol in eine beliebige Symbolleiste um es dort zu verankern.

5.4.3 Extras “Optionen...”

In diesem Dialog werden alle Bedienereinstellungen vorgenommen.

5.4.3.1 Grundeinstellungen [ty
I Options gj
Basic settings
W Go back to the live video after measurement.
\l; ¥ Take aver measuring item with the middle mouse button,
Report
Wiew the following windaws at application startup:
_J I Table I
Files ¥ Diagramm ¥ Statistics
g W Wideo W Screen magnifier
j Hardh Tester
Table
Device
_',f ﬂ [ Connect at application startup
Diagram License information
Serial Number
W License Key
Languages
coua [ o
—

e Nach der Messwertlibernahme zurtick ins Livebild.

- Bedeutet das nach betétigen der mittleren Maustaste bzw. der Entertaste das
Videobild vom eingefrorenen Zustand wieder ins Livebild wechselt. Ist diese
Funktion ausgeschaltet kann nur mit *#¥ und dem Kontexmeni des Videobildes
zwischen Livebild und eingefrorenen Bild gewechselt werden.

e Messwerte mit der mittleren Maustaste Ubernehmen.
- Ist diese Funktion inaktiv kbnnen Sie nur mit der Entertaste Werte (ilbernehmen.

Des Weiteren wéhlen Sie hier die Fenster die beim Programmstart angezeigt werden sollen.
Sowie lhre Kameranummer und lhre Lizenz.

e Harteprifgerat
Die Verbindung zum Harteprifgerat darf nur eingeschaltet sein wenn ein Gerét der
Everone Serie zum Einsatz kommt. In diesem Fall sind verschiedene Funktionen Gber
die Software steuerbar.
Wird kein Gerat der Everone Serie eingesetzt muss die Kommunikation deaktiviert sein. Hier
werden verschiedene Parameter vom Prifgerat gesteuert. Somit ware eine Bedienung vom
Anwender nicht méglich!
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5.4.3.2 Drucken

Basic soitings

Languages

e

Basic repart settings

I Select report file before printing or viewing

Header image

“epoitshimagestsianteclZ jpg =

Standard repor files

Test method

PDF
¥ Enabls FOF reports

PDF printer name

Mormal repart file

wreportsh1Row_detailed CHD_Picture_Diagram.rpt %

Detailed repart file

o

“reportsh1 Row_detailed_CHD_Picture_Diagram.rpt =]

FreePDF <P

=

Cancel

=

Bei den Drucker — Grundeinstellungen wahlen Sie |hr Logo (JPG oder BMP) und die
Standard Reportdateien fir die Darstellung des Protokolls.
AuBerdem haben Sie die Mdglichkeit, den gewiinschten Report vor jedem Druck oder jeder
Seitenansicht auszuwahlen. Hierzu setzen Sie oben lediglich das Hakchen.

In der PDF-Ausgabe kénnen Sie einen beliebigen Printer auswahlen der dann tber oder
das Kontexmen( der gewéhlten Messreihe angesprochen wird.

5.4.3.3 Verzeichnisse

Basic settings

32

Report

=

Table:

R

Diagram

t &

Languages

(i ]

Directories
Work directory

. pratocols

Configuration director
“eonfiguration

Template direstory

Memplates

Repoit directory

. reparts

Templates

Standard template [.vmt]
\emplateshstandard hst

Microsoft Excel template [ +lt]

Memplateshenample st

-
2
Cancel

Hier werden die Programmverzeichnisse und die Anwenderverzeichnisse konfiguriert. Zum
andern einfach auf die entsprechende Zeile klicken, es erscheint ein Ordnersymbol. Nach
Klick auf dieses Symbol haben Sie die Mdglichkeit neue Pfade festzulegen.

e Das Arbeitsverzeichnis ist der Pfad in dem Sie Ihre Prifprotokolle ablegen wollen.
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e Das Konfigurationsverzeichnis darf nur geédndert werden wenn sich dort die
Konfigurationsdateien der Software befinden. Ansonsten funktioniert das Programm
nicht mehr.

e Das Vorlagenverzeichnis ist der Pfad in dem Sie lhre Vorlagen ablegen wollen.

e Das Reportverzeichnis ist der Pfad in dem Sie lhre Reportdateien abgelegt haben.
Sollte nach dem speichern der ersten Protokolle nicht mehr gedndert werden, da
sonst der Ausdruck alter Protokolle gestért werden kénnte.

e Standardvorlage ist die Vorlagedatei mit der das Programm beim Einschalten startet.
Ist dieser Pfad leer, beginnt das Programm beim Start mit dem Dialog wie bei ,Datei
neu...”

e Die Exportvorlage wird fur den Export nach Excel bendétigt. Es kann eine eigene von
Ihnen erstellte Vorlage verwendet werden. Diese muss lediglich im XLT Format
vorliegen.

5.4.3.4 Tabelle 2|

Basic settings

Border distance

[Tt Distance | 2nd Distance

Columns

Active

Colurmn

Header A

.Qla 0 | Cort Mo Hurnber
Fiepart ™~ Ediin table [ | 1st Distance  Distance
g [0 | 2ndDistance  Distance'r
7 Startvalue  Increment B | Hadness Hardness
,.J 010 010 [ | Method Method
Files: O | Brinel Brinell
" Get from external device [0  TersShengt Stength
[Digitale Messsehrack: =] O | Ak hardness | HRC
[0  Remark Mate
M nae Nate bl

7

Fuather settings ¥ For headlines

I Set date and time automatic
W Far contents 50

Diagiam

Hint
A Revaluation happens after DIN EM 150 18235 table A
_Ji ‘WARMNING - Hardness revaluation iz no replacement for a direct hardness test.
Languages Because of that the tables should be used careful and with the principle in section 3.

Cancel

Die Tabelleneinstellungen sind flr die Darstellung des Dokumentes verantwortlich. Hier
kénnen Sie wahlen welche Daten in der Tabelle angezeigt werden sollen. Sie haben die
Mdglichkeit die Messwerte nach DIN EN ISO 18265 umzuwerten
e Die Einstellungen fir den 1. und 2. Randabstand werden hier vorgenommen. Sie
haben die Mdglichkeit den Randabstand direkt einzugeben, ihn automatisch setzen
zu lassen oder ihn Uber eine digitale Messschraube zu Ubernehmen.

Alle hier gednderten Einstellungen miissen als Vorlage gespeichert werden da sie ansonsten
beim nachsten Programmstart nicht geladen werden! Fir die generelle Einstellung speichern
Sie die Daten als Standardvorlage.

Far die Grundeinstellung der Schnittstelle zur digitalen Messschraube ist es erforderlich alle
Dokumente zu schlieBBen. Ist eine digitale Messschraube vorhanden und wird manchmal
verwendet missen Sie hier ,von externem Gerat lesen” anwéhlen. Diese Einstellung hat
keinen weiteren Einfluss auf Ihre Vorlagen. Sie dient lediglich der COMPORT - Freigabe
beim Start des Programms.




HARDSOFT 2.5. Benutzer - Handbuch Seite 16

5.4.3.5 Diagramm 24
B | Optionen L-th
i
Grundeinstellungen o
Grenzen Intervention limits
Obere Taleranzgrenze GO0 Obere Einriffsgrenze (=i
\LB Untere Toleranzgrenze GO0 Untere Eingriffegrenze {00
Diuicks
| it Faibe |:| - ™ zeigen Farbe |:| - [ zeigen
Diagramr
,‘J Anfangswert Schrittweite: Endwert Text Passend
“erzeichnisse Abstdnde 1] a1 16 2 o

HAchse
— Hartewerte i] ] 200 2
| r-Achse E
Tabelle ™ Umzchalten auf Lid.-Mr. [~ 3 Machkommastellen anzeigen
W Hartewerte mit Linien verbinden ¥ Schwarze Yerbindungslinien

Hartungstiefen

Ahstande:
(# CHD ¢ NHT € DS

Yo (05 mm [V Line zeigen
9 Grenzharte 550 Bis: 07 mm ¥ Linie 2sigen
Sprachen Grenzharte - Sollwert 550 ¥ Linie zeigen L‘::]ipeiz:tl'arkeﬂ 1 3

Abbrechen

Die Diagrammeinstellungen sind fiir die Darstellung des Diagramms verantwortlich. Hier
kénnen Sie wahlen wie das Diagramm angezeigt werden sollen. Bei den Hartungstiefen
haben Sie die Méglichkeit zwischen CHD, NHT und DS zu wéhlen. Bei allen kénnen Sie den
Grenzharte — Sollwert direkt eingeben.

Bei NHT haben Sie zudem die Mdglichkeit die Kernharte anzugeben, dann wird der
Grenzharte — Sollwert (Kernharte + 50HV) errechnet.

Bei DS haben Sie die Mdglichkeit die Oberflachenhérte einzugeben. In diesem Fall wird der
Grenzharte — Sollwert (80% der Oberflachenharte) errechnet.

Die hier bei Kernharte (NHT) bzw. Oberflachenharte (DS) angegebenen Werte werden nicht

ins Protokoll ibernommen. Ubernommen wird lediglich der Grenzharte — Sollwert!

Alle hier gednderten Einstellungen miissen als Vorlage gespeichert werden da sie ansonsten
beim nachsten Programmstart nicht geladen werden! Fir die generelle Einstellung speichern
Sie die Daten als Standardvorlage.

5.4.3.6 Sprachen 0

Hier wahlen Sie die gewlinschte Sprache aus. StandardmaBig wird das Programm mit der
Einstellung ,System* (Deutsch) ausgeliefert. Diese Einstellung bezieht sich auf das
Programm und nicht auf das Betriebssystem. Wenn Sie eine andere Sprache einstellen
wollen, entfernen Sie das Hakchen und wahlen dann die gewlinschte Sprache aus. Sie
mussen das Programm neu starten!!!
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5.4.4 Extras “Helligkeit-Kontrast-Gamma...”

Hier kdnnen Sie die gewlnschten Einstellungen vornehmen. Bei Preview-Size muss das
Hakchen fir Internet deaktiviert sein. Die Auflésung muss mit der Auflésung bei der
Kalibrierung Ubereinstimmen (im Normalfall die gr6Bte) ansonsten gibt das Programm beim
Messen ein Warnmeldung aus.

- 5
Eigenschaften &I
Froperty ]
Video Format
Preview Size 1280%1024 w»| [ For Internet use
Exposure
Exposure _— ’W I Auto
Gamma
Gamma Factor ————————— L e
Pixel Intensity 50
Color Enhancement
Correction Factor 1] Reset
[v White Balance Advanced...
0K | abbrechen | |

Bei Verwendung einer MOTICAM haben Sie unter dem Button ,Advanced” weitere
Einstellméglichkeiten. Hierbei ist zu beachten, dass optimale Voreinstellungen zu wahlen
sind.

Exposure — Belichtungszeit sollte fiir ein flissiges Livebild max. 50 eingestellt sein.
Gain — Verstarkung kann auf das eigene Empfinden bis Max geregelt werden.
Gamma — Gammawert muss auf 1.0 stehen.

Whitebalance einschalten — alternativ unter Color-Adjustment die Color-Correction
einschalten und auf minus10 regeln.
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5.4.5 Extras “Konfiguration”

Kalibrieren...

Prifbelastungen...
Ohbjektive..,

Datenkommunikaticn...

Videoeinstellungen...

Harteprifgerate...

Im folgenden werden die Grund-Parameter des Systems eingestellt. Die meisten Funktionen
sind Passwort geschiitzt und somit fir den Anwender nicht &nderbar. Sie werden bereits bei
der Installation des Systems durch den Service-Techniker durchgefihrt.

.
Passwort erforderlich l&]

Passwort erfordedich

I Einstellungen kinnen nach Eingabe des Passwortes gedndert werden

Geben Sie hisr das Password ein:

Abbrechen

—= )

Das Passwort kann von Ihnen angefordert werden. Eine Erklarung Uber den Verzicht
jeglichen Garantieanspruches ist vorab auszustellen.

5.4.5.1 Kalibrieren...

Nachdem Sie das Passwort eingegeben und OK gedriickt haben erscheint dieser Dialog.

T

Current parameters
Load Objective
3 kg 200 times

Calibrating

Hariza Wertcal i
0.200751SE VS| 01.1560151 [ o |

Cancel

Sie haben eine bekannte Referenz unter dem Objektiv vermessen und Ihr verwendetes zu
kalibrierendes Objektiv ausgewahlt. Geben Sie nun den Wert flir die Horizontal und Vertikal
gemessene Distanz ein. Bestatigen Sie mit OK.

e Im oberen Beispiel wurde ein bekannter Harteprifeindruck auf einer
Hartevergleichsplatte zum kalibrieren verwendet. Genauer ist es wenn Sie ein
Objektmikrometer verwenden.
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5.4.5.2 Prufbelastungen...

Priiflasten bearbeiten &J
ﬂ Yorhandene Priflasten e
N Einheit ‘ Wert &

1 [M] 2942 |

2 [M] 4503 |

8 [M] 9.807 1

+ [T I

5 [M] 49.035

5 [M] 48.070 il
<7| o [ |
Anzeige

Einheit: Kilogramm [ ka ] =
Nachkommasteller: | 1 3

Abbrechen

In diesem Dialog werden die gewlinschten Priflasten eingestellt. Die Eingabe erfolgt je nach
Wunsch in Gramm, Kg, N oder KN. AuBerdem kann die Darstellung formatiert werden.

5.4.5.3 Objektive...

Chbjektive bearbeiten l&]
Warhandene Objektive e
Mr. ‘ ergrdBerung | Kalibrierung 3 Falibrierung v | Last [M] |
1 400 0187970 0187570
2 0375340 0.375340
8 20 1.854545 1.854545
4 1 1000.000000 1000000000 9.807000

Abbrechen | |{”

=

Objektive werden hier hinzugefligt oder entfernt. Kalibrierungen kénnen hier nicht

vorgenommen werden. Die Darstellung der X, Y und Last dient lediglich der Information tber

die letzte Kalibrierung.

5.4.5.4 Datenkommunikation...

on

[ Datenkommunikati

Diagonale

Hier wird die Kommunikation fur die digitale Messschraube eingestellt.

Gerdtesinztellungen

Gerdt |Digitala Messschraube j
Anschiul COM2 hd

AnzchiuReinstellungen  [COM2:9800,8,na,1

|
Datenformat
Ausgang: i m
Eingang
Filte: opoii1iiiiiio

Ahbrechen
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5.4.5.5 Videoeinstellungen...

Diese Einstellungen dienen der Auswahl der gewtinschten Kamera und Konfigurationsdatei.

5.4.5.6 Harteprifgerate...

Diese Einstellungen sind nur erforderlich wenn ein Geréat der Everone - Serie angeschlossen

wird. In diesen Fallen wahlen Sie |hre Maschine und bestatigen mit OK.

— -
*
S
SHT-2
Mame : SHTA Device Settings...
Dezcription : Siantec-Hardness Tester Type SHT-1
Part : 15232
Port Settings : COM1:1200,8.n0,10
Cancel | oK |

Sollten Sie Veréanderungen an den Priflasten oder Objektiven vornehmen wollen 6ffnen Sie
die Gerateeinstellungen fiir das angeschlossene Gerat.
Hier haben Sie die Mdglichkeit die verwendeten Objektive und Priflasten einzugeben.

Achtung: Alle hier vorgenommenen Veranderungen wirken sich direkt auf die Funktionsweise
Ihres Harteprifgerates aus. Einstellungen sollten deshalb nur mit allergrd Bter
Vorsicht vorgenommen werden.
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5.5 Menu “Fenster”

Meues Fenster
Uberlappend
Mebeneinander

Symbole anordnen

1 Video - Vermessungsmodus Demo - 100 %
2 Lupe
3 Diagramm
4 Statistik
v 5 Unbenannt

Hier sehen Sie welches Fenster aktiv ist und haben die Méglichkeit die Fenster anzuordnen.

5.6 Menl “?” (Hilfe und Informationen)

Hilfethemen
Bedienungsanleitung

Support...
Hardsoft im Web...

Info Gber Hardsoft...

Bedienungsanleitung 6ffnet sich im PDF - Reader.

Support 6ffnet den Netviewer fir den Onlinesupport

Hardsoft im Web... fihrt Sie tGber Ihren WWW-Browser auf unsere Homepage.

Info Gber Hardsoft... lasst ein Informationsfenster erscheinen. In diesem erhalten Sie
Informationen zu lhrem Softwarestand und Lizenzgeber.

About SIANTEC Hardsoft ===
Q Hardsalt

Yersion 2.5 Build: 147
Copyright © 2009 - 2012 FRANK SIEBEL

Hardsaft® und SIANTEC sind eingetragene \Warenzeichen von SIANTEC - Silvia Herzag

SIANTEC @

SIANTEC
Schwarzbachstrasse 13
[r- 35708 Haiger

+49 (0]2773 / 3178396
+49 (03212 / 1148817

infor@siantec. de

http: A, siantec, de
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6. Ansichten (Fenster)

Alle Fenster kbnnen mittels Maus in ihrer GréBe und Position verandert werden.
Diese Einstellungen werden beim Beenden des Programms gespeichert.

6.1 Messwerterfassung (Hardsoft — i)

Hardsoft-1 =]
-q Messwertiibernahme. h =
- @ HARD
T 0 36
- =5 %E"E HV
|
o . I_‘ I_‘ | . .
HINWETS Die Ubertragung des
W Die Umwertung erfolgt nach DIN EN I1SO 18265 und . .
398.0 HBMW der jeweils ausgewahiten Tabelle. Messwertes 18] d|e
. v‘;’:“:r:vlv':wu?sisl ein Ersatz fiir eine direkte T b ”e erfol t m|tte|s
"|E . 5 HRE :&neprﬁfunr;. Dgesha"l(b saEIIten d:eseTab:lIE:tmiI a e . g
EONLT o S Mausklick auf den Button
SIANTEC ,Messwertiibernahme*.

Bei der Messwerterfassung des Hardsoft — i werden tber die DATA-Taste am
Messschieber die Diagonalen fir X und Y Ubertragen. Der hier angezeigte Wert
entspricht bereits dem tatsachlichen Diagonalwert und stimmt somit nicht mit dem
angezeigten Wert des Messschieber Uberein. Er wird errechnet aus den projizierten
Diagonalen und der kalibrierten Vergrésserung.

Informativ werden Umwertungen nach DIN EN ISO 18265 und der jeweils
ausgewahlten Tabelle angezeigt.

6.2 Video Fenster (Hardsoft — v)
e Livebild

Kontexmenii:

Zentrierkreuz anzeigen

Eindruck manuel vermessen

Helligkeit-Kentrast-Gamma

Farbeinstellung...

Kanten stark hervorheben

Im Livebild haben Sie die Mdglichkeit Uber die rechte Maustaste ein Zentrierkreuz oder/und
Hilfslinien anzuzeigen. AuBerdem kénnen Sie zwischen Live und eingefrorenem Bild
wéhlen. Helligkeit, Kontrast und Gamma kann hier eingestellt werden. Siehe 5.4.4.
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e ceingefrorenes Bild

Yideo - Manually measuring Demo - 100 %o

Kontexmeni:

Hilfslinien anzeigen

¥ Horizontale Messlinien
Messlinien zuriicksetzen

v Mausfang
Farbeinstellung...

Livevideo

Das Messen erfolgt mittels Maus oder Tastatur.

Maus: Sie bewegen die Maus zur Eindruckecke und driicken die linke Maustaste, der
jeweilige Messbalken springt an die Position der Maus. Solange Sie die Maus gedriickt
halten kénnen Sie die Messlinie verschieben.

Tastatur: Mittels Pfeiltasten werden die linke und die obere Linie navigiert. Durch driicken
der SHIFT Taste und betéatigen der Pfeiltasten werden die rechte und untere Linie navigiert.
Die Messwertiibernahme erfolgt mittels mittlerer Maustaste oder der ENTER Taste.

6.3 Lupe

Screen magnifier

Durch das Zoomfenster haben Sie die Mdglichkeit lhre Messlinien noch genauer anzulegen.
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6.4 Tabelle

Beispiel einer Serienmessung: Beispiel eines Harteverlaufes:

&) Serie-1Row. hsd EN CHD-4Row. hsd FEX
[ 1. Row| Image list [ 1. Fow | M 2 Fow 3. Fow | M 4 Row|| Image list
Mumber Hardness  kethod | Mote Date Tin ™ Distance Hardness  Method

B 550 HWw 1 180709 215 0.50 736 Hy 1
7 538 HWw 1 180709 215 0.E0 723 HW 1
a 548 HWw 1 180709 215 0.70 633 HY 1
9 559 HWw 1 180709 215 0.80 E72 HW 1
10 559 HWw 1 180709 215 0.90 644 HY 1
11 546 HWw 1 180709 215 1.00 E14 HY 1
12 562 | Hv1 18.07.09 215 1.10 585 HWA1
12 562 | Hv1 18.07.09 215 1.20 534 HVA1
14 562 | Hv1 18.07.09 215 1.30 497 HVA1
15 57 HW1 180709 215
1€ 553 Hw1 18.07.09 215

17 553 Hw1 18.07.09 215

18 541 H 1 18.07.09 215

13 538 Hw1 18.07.09 215

|F_ 18.07.09 | 214
£ | >

Die Tabelle ist Ihr eigentliches Dokument. Die hier vorgenommenen Einstellungen wirken
sich direkt auf die Ausgabe des Protokolls aus.

Die Mdglichkeiten der Anzeige wurden bereits in dem Menipunkt ,Extras — Optionen —
Tabelle® beschrieben.
Uber einen Rechtsklick in das Tabellenfenster erhalten Sie auch hier ein Kontexmend.

Zeile laschen

Alle Zeilen laschen

S Sie kénnen Zeilen I16schen und direkt in die Optionen wechseln.
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&} CHD-4Row. hsd

FEX

. 1. Ry == n om0

l"'\ [ TR - T I-1age list
Append rmeasuring row

Diztance
050 pename measuring row...
060 cCalar...
il Print preview of the measuring row
0.8l Prink measuring row
030 create POF of the TEESUring row
1.00 1) HY 1
110 585 Hv 1
1.20 534 Hv 1
1.30 437 HY 1

Mittels Rechtsklick auf eine der Uberschriften
kénnen Sie hier weitere Funktionen aufrufen.
- Hier wird der detaillierte Ausdruck der
gewahlten Messreihe gestartet.

Sie kdnnen Messreihen hinzufligen, I6schen
und umbenennen.

&} CHD-4Row. hsd

=S

| 1. Fiowhr M 2 Row |[ 3. How!! [ % HDWI Imaqge list

Irmage 1

Shiows this image in the report

Insert image...
Delete image

Raokate image - 90° clack wise
Ratate image - 90° anti clock wise

Sie kdnnen durch Auswahl der Bildliste lhre

bereits in Ihr Dokument eingeftgten Bilder sehen. Hier abgelegte Bilder kénnen nach dem
speichern des Dokuments vom Rechner entfernt werden. Da diese im Dokument
eingebunden werden.
- Durch Auswahl eines Bildes mittels Rechtsklick erhalten Sie ein Kontexmena.
- Sie kénnen Bilder einfligen, I6schen und drehen.
- Hier wahlen Sie das Bild fiir den Report aus.
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6.5 Diagramm

Beispiel einer Serienmessung:

Diagramm 2

850

825

800
775
750

726 D’_’W

700

So kann eine Serienmessung im Protokoll aussehen. Auch hier kommen Sie direkt Uber
Rechtsklick auf das Diagramm in die ,Optionen®.

Beispiel eines Harteverlaufes:

Diagramm =

850

[] cHD=0.68 mm
[] CHD=0.56mm
[ cHD=0.62mm

Das Diagramm stellt in diesem Beispiel 3 Messreihen mit den Vorgaben Soll bei 0,5 + 0,2mm
dar. Die Ergebnisse werden in der oberen rechten Ecke des Fensters angegeben. Auch hier
kommen Sie direkt Gber Rechtsklick auf das Diagramm in die ,Optionen“ um Ihre Vorgaben
zu definieren.
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6.6 Statistik

Skatistics

Min | Awerage value

253

21

537

247

R

515

Das Statistik-Fenster gibt Innen die Werte Ihrer Messreihen aus.
Anzahl der Messungen je Messreihe

Maximalwert der entsprechenden Messreihe.
Minimalwert der entsprechenden Messreihe.

Mittelwert der entsprechenden Messreihe.
Standardabweichung der entsprechenden Messreihe.

Folgende Werte benétigen zur Berechnung in den Diagrammoptionen Ihre Toleranzangaben!

e Cp - Wert der entsprechenden Messreihe.
e Cpk - Wert der entsprechenden Messreihe.
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6.7 Seitenansicht

Die Seitenansicht zeigt lhnen eine Vorschau des Dokuments. Diese wird im Tabellen -
Fenster des jeweiligen Dokuments dargestellt. Sie haben eine Zoomfunktion und kénnen
durch Klick auf ,Maximieren“in den Vollbildmodus wechseiln.

Anmerkung zum Vollbildmodus:
Nach Beendigung der Seitenansicht wird die Tabelle auch im Vollbildmodus dargestellt und
muss durch klick auf ,Verkleinern® wieder in seine Ursprungslage verbracht werden.

&8 CHD-1Row. hsd M=13] In diesem Beispiel wurde ein normaler
Drucken... | | | ergribern ”7 Ausdruck mit 1 Messreihe gewahlt

Beim normalen Report werden 3 Spalten
des Dokuments je Messreihe dargestellt.

Hardness - Test - Protocol
Siantec

i SIANTEC &) Werden mehr Informationen zur jeweiligen
T e et Fl e e ' Messreihe gewinscht, ist ein detaillierter
T T Ausdruck erforderlich. In dem Fall werden
By m Ipiyurl fed alle Daten der Messreihe ausgedruckt.

S SmW tw o boswn Es stehen verschiedene Reports zum

Auswahlen zur Verflgung.

Des Weiteren haben Sie die Méglichkeit
mittels des Siantec-Reportcreator’s eigene
Reports zu erstellen.

Femark: HY surfige: min. TSOHY
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7. Reporicreator

Den Reportcreator finden Sie in lhrem Startmen( unter Programme SIANTEC-HARDSOFT
Es ist grundsétzlich empfehlenswert einen bereits vorhandenen Report zu 6ffnen und dann
zu andern. Die Erstellung eines komplett neuen Reports erfordert sehr viel Zeit und ist
meistens nicht notwendig. In den meisten Fallen reicht es, ein paar Anderungen
vorzunehmen. Nach dem Offnen sehen Sie verschiedene hier beschriebene Verknipfungen.

L ReportCreator. - [4Rows_CHD_Diagram. rpt] g@@ 1 ) LOg,O: Ob]ekt_Typ LO?O
File Edit Objects Layout Miew ‘Window Help - 8 % ObJekt_Name ”LOGO
= _ 2.) Stammdaten: Objekt-Typ ,Field"
G Sl~Ap+EoH Feldbezeichnung: Objekt-Name ,CULAn"
4 OHEkBE= Feldinhalt: Objektname ,CUCnn*
nn ist die Feld-Id der Stammdaten
3.) Messdaten: Objekt-Typ ,Field”

: cuca Image [LOGO] Objekt-Name ,DATnnn"
o= nnn = 200 fir Grenzharte

: ,DAT200"
P I R nnn =201 far CHD/NHT/RHT von

: cuLet cucol cUL0s Cucos ”DAT201 ‘

: S o SR nnn = 202 fir CHD/NHT/RHT bis
3 3 1 cuLes cucoz culer cucor ”DAT202“

5 e i nnn = 203 fir untere Toleranzgrenze
_ 4 _ ,DAT203"

: Diagramm [CHACD] nnn = 204 fir ober Toleranzgrenze

- ,DAT204"
5 nnn = 205 fir untere Eingriffsgrenze

: ,DAT205"
8 nnn = 206 flr obere Eingriffsgrenze

,DAT206"
-] [mES 0 5]

4.) Tabelle Messwerte: Objekt-Typ ,Grid“

Standard-Tabellen: Objekt-Name ,SEQnn*
: nn =** fir die ausgewahlte Messreihe
18] nn = 01 flr die 1. Messreihe

: nn = 02 fur die 2. Messreihe

9 Tabellen It. Dokument: Objekt-Name , TABnn*

=T (=TT EITITY

cuces cuLE o sucts nn =** Es wird eine Tabelle wie im Dokument mit

cucee

; Ei der ausgewahlten Messreihe erzeugt

=10+ cucn — . . . . .
: fuc coe cucis nn = 00 Es wird eine Tabelle wie im Dokument mit
der ausgewahlten Messreihe erzeugt, jedoch nur

"'i"' die ersten sichtbaren Spalten
Ready UM Tabelle fir Serienmessung: Objekt-Name ,SERO00"

5.) Name einer Messreihe: Objekt-Typ ,Field“ ; Objekt-Name ,SENnn*
nn =** flr die ausgewahlte Messreihe; nn = 01 fir die 1. Messreihe; nn = 02 fir die 2. Messreihe...
6.) Farbsymbol einer Messreihe: Objekt-Typ ,Box“ ; Objekt-Name ,SECnn*
nn =** flr die ausgewahlte Messreihe; nn = 01 fir die 1. Messreihe; nn = 02 fir die 2. Messreihe...
7.) Tabelle Statistik: Objekt-Typ ,Grid“ ; Objekt-Name ,STAnn*
nn = ** flr die ausgewéahlte Messreihe, nn = 00 fur alle Messreihen; nn = 01 flr die 1. Messreihe; nn = 02 fir
die 2. Messreihe...
8.) Diagramm: Objekt-Typ ,Diagram” ; Objekt-Name ,CHAnn*
nn =** fir die ausgewahlte Messreihe; nn = 00 fir alle Messreihen
9.) Bilder: Objekt-Typ ,Image” ; Objekt-Name ,IMGnn*
nn =** flir das zum Drucken ausgewahlte Messreihe; nn = 01 fir das 1. Bild; nn = 02 fir das 2. Bild...

Selbstversténdlich kénnen Sie auch uns mit der Erstellung eines Reports beauftragen. Dieser wird lhnen dann
per Email zugesandt und muss lediglich in lhr Verzeichnis kopiert und ausgewahlt werden.
Wir erstellen Ihnen gerne ein Angebot nach vorheriger Absprache lhrer Wiinsche.
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8. Reports

Im folgenden finden Sie Beispiele der mitgelieferten Reportdateien.

Hardness - Test - Protocol

Siantec
Schwarzbachstr. 13 "n"rzc
D-35708 Haiger PERSECTAN ICN WELE

Fon +40 (27739178596 Fax +49 (011212 1 148817
info@siantec.da  wwe.siantec de

Seite 30

Hardness - Test - Protocol

Customer:  SKF Charge: 48771
City: Aurore Treatment: 7582
Drawing:  PL-2981-24 Delivery N LZ-89761
Articel: Bearing Order: OT-3491
CHD Soll S50 HY  from 0.80mm  to 120mm

[ CHD= T

I 1. Row
T | Wi | Doaree | Vet
oo | = | o | e
om | e | o | o
o | e | m | e
o | e | m | we
o [ e | 2o | o
e | o
iz | m
2 |
o | e
Remark: HY surface: min. 7E0HV
Remark Auditor: A Nickel
Remark
Ramark
Remark -
Ramark T
Remark Result: oK

Report: 1Row_CHD_Diagram.rpt

Hardness - Test - Protocol
Siantec
Schwarzbachstr. 13
D-35708 Haiger
Fon +40 (027799178496 Fax +48 (03212 1148817
infoi@siantec e www siantec.de

Siantec o o
Schwarzbachstr. 13 ﬂ“ mc
D-35708 Haiger T e e ’
Fon +49 (0/2773 9178395 Fax +49 (0)3212 1 148817
info@siantec.de  www.siantec.de

Customer: _ SKF Charge: 48771
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9. FAQ - Erstinbetriebnahme / Neuer Windows - User

Jeder neue Windows — User hat die Mdglichkeit sich seine eigene Ansicht des Hardsoft -
Messsystems anzulegen. Alle Fenstereinstellungen (GréBe, Position) werden Userabhangig
gespeichert.

Der erste START:

Als erstes sollten Sie die Symbolleisten an Ihre Bedurfnisse anpassen. Hierzu nehmen Sie
die jeweilige Symbolleiste an der jeweils durch 2 Linien gekennzeichneten Stelle und ziehen
sie an die gewinschte Position.

S xlHEH S0 E ?
Pvowom

Das Ein- und Ausblenden einzelner Symbolleisten oder Symbole erfolgt wie in Kapitel
e 5.4.2 Men0 - Extras “Anpassen...” beschrieben.

Die Videoeinstellungen sind beim ersten Start eines neuen Users auf Werkseinstellungen
gesetzt. Diese mlissen geman Kapitel
e 5.4.4 Men( - Extras “Helligkeit-Kontrast-Gamma...” eingestellt werden. Nach dem
Neustart des Programms sind diese dann abgespeichert.

ADMINISTRATOR:

Sollte es vorkommen, dass versehentlich notwendige Bestandteile der Symbolleisten
geléscht wurden, reagiert das Programm mit einem Programmabbruch. Jetzt kann es
vorkommen, dass ein Neustart nicht mehr méglich ist und die Windows-Fehlermeldung
erscheint:

Hardsoft Application funktioniert nicht mehr

Das Programm wird aufgrund eines Problems nicht richtig
ausgefihrt. Das Programm wird geschlossen und Sie werden
benachrichtigt, wenn eine Lésung verflighar ist.

Sie kénnen die Einstellungen dann zurlicksetzen indem Sie die Registrierungsschliissel
|6schen.

Dieser liegt in der ,REGISTRY* unter ,HKEY_CURRENT_USER\Software\SIANTEC*
Léschen Sie bitte den kompletten Eintrag ,Siantec”. Nach dem Neustart miissen nun die
Symbolleisten neu positioniert werden.
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10. Onlinesupport

Wir berechnen 50,-- EUR pro Sitzung eines Technikers fir den Onlinesupport.
Nachdem der Onlinesupport fur frei geschaltet ist, haben Sie die Méglichkeit “Start —
Programme — Siantec-Hardsoft — Support” einen Onlinesupport zu erhalten.
Vorraussetzung ist, dass Ihr System mit dem Internet verbunden sein muss!

Damit wir auf lhr System zugreifen kénnen, ist es erforderlich und sinnvoll parallel mit Ihnen
zu sprechen. Rufen Sie uns unter: +49(0)2773 9169261 an.

Far Ihre Notizen:



